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La presente invention concerne un adaptateur pour pieces en 
Torme de barre, en particulier pour celles avec des extr^mit^s 
cylindriques , telles que des parasur tensions munis de cylindrea 
de contact, des cartouch.es de coupe-circuits fusibles, etc. con«- 
3 titues par une paire de contacts, qui comportent cliacun, par 
exeraple sur un des cylindres d'un dechargeur, une douille do 
contact conductrice cylindrique enrichable et un talon de con- 
tact reuni a celle-ci. 

Des adaptateurs du type decrit sont utilises par exemple pour 

10 la mise en place de parasurt ensions dans des supports avec des 
elements de contact elastiques. Une forme de realisation connue 
(le modele d'utilite allemand n° 7109379) comporte des calottes 
jouant le role de contacts qui peuvent Stre miaes en place 
sur les cylindres de contact des dechargeiirs et qui sont nuanis 

15 sur leur face frontale de talons de contact sondes. Ce modele 

est obligatoirement tres coilteux a fabriquer du fait de 1 » opera- 
tion d • emboutissage profond necessaire pour la realisation de 
la calotte et, en outre, peu avantageux car des assemblages par 
soudure a des composants transportant du courant, en particulier 

20 pour des intensites de courant de 20 000 A ou plus, posent des 
problemes. Cela s» applique kussi a une forme de realisation 
modifiee de cet adaptateur, dans laquelle cbaque contact est 
constitue par ime calotte emboutie en m§me temps que le talon 
de contact et par une douille introduite dans cette calotte et 

25 soudee a celle-ci, qui peut de son c3te $tre mise en place par 
pression sur le cylindre de contact du dechargeur. 

L' invention a par consequent pour objet de r^aliser les con- 
tacts de 1* adaptateur sous une forme simple a fabriquer. 

Selon les caracteris tiques de 1» invention, il est pr^vu de 

30 fendre la douille de contact dans le sens de la longueur avec 
le talon de contact en une operation de pliage a partir d • un 
element de formage en plats et de la coincer sur xxn des cylin- 
dres de contact. 

Ce mode de realisation elimine des operations coilteuses de 

35 formage comme 1 ' embouti ssage , tout comme les operations d'assem- 
blages additionnelles et provoquar.t eventuellement des pertur- 
bations telles que le scudage, car -i. ^ element de formage facile 
^ decouper dans des plats peut etre plie au cours d • une opera- 
tion de ;jliage simple en donnant me douille de contact f endue 
J ongi' udinalti-ent , dont la surface se transf onne , de preference 
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dans la region d^ft fente longitudinale , en l^alon de contact. 

II est possible de realiser la douille de contact ou tout 
au moins sa partie entourant le cylindre de contact en vue de 
■produire un effort de serrage suffisant lors de la mise en place 
5 sur le cylindre de contact, de fa9on que les bords, limitant la 
fente longitudinale de la douille de contact se recouvrent apres 
1« operation de pliage, le diametre de la douille de contact 
etant, dans cet etat, avantageusement inferieur a celui du cy- 
lindre de contact. Pour assurer la pression de la douille de 
lO contact contre le cylindre de contact, on preffere cependant a,ettre 
en place une bague tout au moins sur la partie de la douille 
de contact recouvrant le cylindre de contact. 

Dans le cas le plus simple, 1 ' element de f ormage , a partir 
duquel la douille de contact est realisee en mgme temps que le 
talon de contact, peut Stre rectangulaire . Si le talon de con- 
tact doit avoir une longueur inferieure a la longueur totale de 
la douille de contact 1« Element de formage a a peu pree la 
forme d'un T ou d'vm L, suivant qu'on prefere un talon de con- 
tact a stirface double ou a simple. 

Pour fixer la position clu cylindre de contact par rapport a 
la douille de contact il est avantageux de prevoir tout au moins 
une but6e pour le cylindre de contact a enfoncer a I'interieur 
de cette douille de contact. 

Un exemple de dispositif selon 1 ' invention est decrit ci- 
apres plus en detail, en reference au dessin annexe dans lequel : 

La figure 1 est une vue de c8te d'un adaptateur avec un de- 
cHargeur dans lequel la bague est supprim^e dans 1' adaptateur 
de la partie droite du dessin pour faciliter la comprehension 
de la position du d^chargeur dans 1 • adaptateur . 

La figure 2 est une vue par dessus d'xrn element de formage 
destine k la realisation d'une douille de contact y compris un 
talon de contact. 

La figure 3 est une vue de c8te d'une douille de contact 
avec un talon de contact, fabriqu^e par pliage a partir d'un 
35 Element de formage. 

La figure k est vaxe coupe de la douille de contact de la 
figure 3, le long de la ligne de coupe IV-IV de la figure 3- 

La figure 5 est une coupe d'line bague a eirf oncer sur la 
douille de contact. 

L' adaptateur represente sur la figure 1 est constitue par une 
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paire de contacts 1, qui sont constitues chacun par une douille 
k de contact avec un talon 5 de contact et nne bague 6 miee en 
place sur la partie avant de la douille k de contact. Lee con- 
tacts 1 sont places sur des cylindres 3 de contact d'un d^chAT- 
geur 2 de la raaniere visible sur le dessin, cependant que clia- 
que ba&ue 6 cree et assure une forte pression d'appui dee par- 
ties avant des douilles 4 de contact contre le cylindro 3 de 
contact • 

La douille k de contact est fabriquee en m^me temps que le 
talon 5 de contact par pliage d'un element de formage 4» ayant 
a peu pres la Torme d ' xon T comme par exemple une t8le d • environ 
0,5 mm d»epaisseur. L'element de formage 4« decoup^ comporte 
dans sa partie mediane , qui forme ul t erieurement la partie avant 
entourant le cylindre 3 de contact, des fentes 8 dispoa6es par 
paires, qui limitent lateraleraent chacune une but^e 9 saillant 
vers I'interieur (figures 3 et k) pour le cylindre 3 de contact. 
Deux elements 10 en porte-a-faux sur les cotes se faisant face 
de 1' element de formage 4» servent a la realisation d'un talon 
5 de contact a double surface avec des moulures 11 qui servent 
a maintenir les deux parties du talon 5 a line certaine distance 
I'une de 1 » autre , a les renforcer en mSme temps et a provoquer 
un effet de ressort lors de 1 » introduc t ion dans les contacts 
elastiques d'un support. Quand , dans des cas par ticuliers , un 
talon de contact avec une parol simple suffit, l»^l^ment de 
formage 4' peut aussi, comme cela est indique par la ligne 12 
en traits interrompus, avoir aussi a peu pres la forme d'un L. 

Les figures 3 et 4 representent la douille 4 de contact, y 
compris le talon 5, une fois terminee apres 1» execution de l»o- 
peration de pliage . On voit sur la figure 3 que 1 ' anneau 6 
realise sous la forme d'un trongon de tube est pouss^ sur la 
partie avant de la douille de contact 4 (figure l) pour pro- 
duire la pression de serrage necessaire lorsqu'on met en place 
la douille de contact 4 sur le cylindre de contact 3 corres- 
pondant du dechargeur 2. 


^ 2408211 

REVENDICATIONS 

1 _ Adaptateux pour piecee en forme de barre en particulier 
pour celles avec des extx-emites cylindriques , telles que des 
■ parasurtenslons avec dea cylindres de contact, des cartouciies 
5 de coupe-circuits fusibles. etc. constitues par una paire de 
contacts qui comportent ciiacmi, par exemple sur un des cylin- 
dres d«un dechargeur une douille de contact cylindrique enfi- 
chable et un talon de contact rdunl k celle-ci, caracterise en 
ce que la douille (4) de contact fendue dans le sens de la lon- 
10 gueur est realisee avec le talon (5) de contact au cours d ' une 
operation de pliage a partir d'un element de formage (4') en 
plats et peut Stre coince sur un des cylindres de contact (3) 
du decbargeur (2) . 

2 - Adaptateur selon la revendication 1, caracterise en ce 
15 que 1' element (4') de formage a a peu pros la forme d'un T ou 

d • un L . 

3 - Adaptateur selon I'une des revendicatlons 1 ou 2 , carac- 
terise en ce qu«un anneau (6) est mis en place au moins sur la 
partie de la douille de contact (4) entourant le cylindre (3) 

20 de contact. 

4 - Adaptateiir selon I'une quelconque des revendicatlons 1 k 
3, caracterise en ce qu'il comprend au moins une butee (9), a 
enfoncer a I'int^rieur de la douille de contact (4), pour le 
cylindre (3) de contact. 




